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The grinder segment (1-7) is particularly for extra-hard cutting 
material. The rear, side and auxiliary cutting faces form a pyramid or 
truncated cone, the angle of the auxiliary surface being negative so as 
to give an undercut free-cutting face. 

The base surface gives good flow of the cooling, lubricating and 
flushing agent. 

USE - Grinder segment made of extra-hard material. (5pp 
Dwg.No.1/3) 
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(64) Sohlelf korpersegnjent, vorzugsweise fur superharte Schneldstoffe 

(55) SchneidstoH; Schnelde; Einsparung; Schneidenstabilisierung; Standzelt; DurchfluB 
B7 Die Erfinduno belrifft die Gestaltung von Schleifkorpersegmenten. vorzugsweise fur superharte Schneidsloffe. 
Zweck und Aufgabe ist as. die geometrische Form der Schloifkorpersegmenle so zu gestalten, daft verbunden mit 
einer Einsparung von superhartem Schneidstoff. durch analoge Anwendung der Richllinien der geometrisch 
besllmmten Schneide eine Schneidenstabilisierung und verbesserte Wirkung des Kuhl-, Schmier- und Spulmittels die 
Erhohung der Standzeit des gesamten Schleifkbrpers zur Folga hat. Erreicht wird das durch die pyramiden- bzw 
kegelstumpfformige Anordnung der Ruck-. SeHen- und Nebenschheidenflache unter def inierten Neigungswinkeln. 
wobei der Noigungsv^inkel der Nebenschneidenflache negative Werte besitzl und so bine hinlerschnittene. 
freischneidende Fliche ergibt. Die die Schneidstoffschicht tragende Hauptschneidenflache kann dem 
Verwendungszweck des Schleifkorporsegmentas auf einem Grundkorper angepaUt sain. Die Grundflache ist fur eine 
geeignete Befestigung und fOr einen gunstigen DurchfluB des KOhl-, Schmier- und Spulmittels gestaltet. 
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Patentanspruch: 

1. Schleifkorpersegment. vorzugswelse fur superharte Schneidstoffe, mit einer an eine Grundfiacho 

anschlieBenden vorzugsweise schneldstofffreien Schicht, die den SegmentfuS bildet, und einer 
daran angrenzenden Schicht mit elngebrachter Kornung eines Schneidstoffes, die durch eino der 
Grundflache gegenOberliegeride HauptschneldenflSche begrenzt wird, dadurch gekennzelch 

dafi die Hauptschneidenfiache (4) von oiner RQcMISche (5) und zwei Seitenflachen (6) begrenzt 

wird, diegegenuberdem Lot auf der Grundflache (8) unter positiverr) Neigungswinke! abfallen,und 
von einer MebenschneidenflSche (7) begrenzt wird, die gegenuber dem Lot auf der Grundflache (8) 
unter negativem Nelgungswinkel abfallt, 

2. Schleifkorpersegment gemafS Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet da(S dieses die Form eines 

Kegelstumpfes aufweist, wobel die Rackfiache (5), die zwei Seitenflachen (6) und die 

Nybenschneidenfiache (7) Telle der Mantelflflche des Kegelstumpfes darstellen und nahtlos 
inelnander ubergehen. 

3. Schleifkorpersegment gemaiS Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dalS die Rilckfiache |5), die 
Seitenflachen (6),dieNebenschneidenfiache (7) und die Grundflache (8)alleoderauchnureinzelne 
einen oder mehrere DurchbrQche oder Einkerbungen fOr den Durchf luft oder die gezielte Leitung 

eines Spul-, Schmier- und Kuhlmittels tragen. 

4. SchleifkSrpersegment gemaU Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dalJ die die 
Schneidstoffschicht (3) tragende Hauptschneidenflache (4) bereils Negativ-Formelemente der zu 

fertigenden Werkstuckoberf iache tragt. 

5. Schleifkorpersegment gemSR Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, dafS die geomeinsche 
Konfiguration spiegelbildlich zur Grundflache (8) ein zweites Mai angeordnet ist. 

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen 



Anwendungsgeblat dar Erf Indung 

Die Erfindung betrifft die Gestaltung der geometrischen Form elnzelner, vielfach kombinierbarer Schleiflcorpersegmente unter 
Beachtung abtrenntechnischer Erkenntnisse Insbesondere unter Verwendung suparharter Schneidstoffe, wobei die Segmente 
In bekannler Art und WoJ se so auf der Oberfmche eines der Verf ahrena9pezifikangepaatef> Grundk6rper8 befesllgt sind. daQ erne 
Vielfach durchbrochene Oberf Iflche eines SchneldkCrpers entstaht, wodurch die WIrkung des KiihK Schmier- und SpOhlmlttels 

wesentlich ver stSrkt wird. 



Charakterlstlk das bekannten Standes dar Technik 

Segmentierte Schlelfk6rper sind bisher nur bekanntgeworden als wahllose oder regelmaBlge Anordnungen von Segmenten/ 
deren geometrlscha Form dem zu fertigenden OberflSchenprofil entsprach (Negativ-Sollform). 

Der Grund der Segmentlerung war eine elaslische Verformbarkeit des Gf undkorpers. Durch die Schlitze, Nuten o. a. wurden 
grdSere Segmente In klelnereStOckegetrennt. . ..^ . . cu ^ 

Dor gezielte Elnsatz von Segmenten, die analog nach abtrenntechnlschen GrundsStzen der geometnsch bestimmten Schneide 

gesialtet wurden, fehlte. . i ». nr « % 

Es sind Segmente mit regelmaSiger geometrischer Form bekannt, die analog dem bekannten sogenannten Igelschaftfraser auf 
einem Grundkdrper angeordnet sind. Ober es sind Segmente mit einem Negativ-Profil der fertigen Werkstuckobernache so auf 
einem Schleifenband angeordnet, daS zwlschen ihnen ein bestimmter Zwischenraum vorhanden ist, wie in der DE-OS 33 1 5 14 
beschrieben. Nachteltig wirkt sich hier die feWende Beachtung der Erkenntnisse der geometrisch bestimmten Schneide aus. 
In ahnlicher Weise wurden In der DE-OS 32 19567 In eine schlelfkorntragende Obernfiche senkrechte Nuten eingebracht, was 

nachteilig erscheint. ... . . ^ ^. r.^w 

Allen bekannten Lfisungen haftet der Nachteil an, daU bei ihrer Gestaltung Analogien zu den Richilmien der geometnsch 
bestimmten Schneide und somit wesemlicho Standieitreserven bei relativ hohem Schneidstoffeinsetz unbeachtet blieben. 



Zlel der Erfindung 

Es ist Zlel der Erfindung, die geometrische Form von Schleifkorpersegmenten so zu gestalten, daU analoge Richtlinien der 
geometrisch bestimmten Schneide vortellhaftzur Anwendung kommen. Dabei wird insbesondere auf den Elnsatz SHS oner 
und dessen sparsamste Ven^^endung bei guter ZugSngigkeil fur das Kuhl-, Schmier- und SpOlmiitel. 
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Darleguns dot Wesant der Eritndung 

Dar Erfindung llegt die Aufgabe xugrundo. Schleifkdrpersegmento geometriscK so lu gestalten, daQ sich die bakannlon 
Richllinien der geometrlsch beatlmmten Schneldo vortoilhah auf die Standzeit das Schlaifkdrpers Insgesamt auswirken, wobci 
neben der Schnefdenstabllislerung und der verbessarten Wlrkung das KOh!-, Schmiar-, und SpOlmhtefs eine Einsparung an 
Schneldstolfen, vorzugswelsa super harten Schneldstoffen, errelcht wird. 

EffindungsgemflB wlrd dies dadurcb erraicht, daft an Schleifkarpersegmanten die drel die Hauptschr leldenfiachen 
begrer«enden Seitanflficher* ureter einam dafinlarten WInkel pyramldenfSrmig schrig abfallen und somit eine slalische 
AbstuUung darsleUen und die Nebenschneldenflache mit dem Zlol der Reibungsverringerung unter einem definierien 

Neigungswinkel eine hinterschnittene. freischneldende FIfiche darstelll. 

In bekannter Welse Ist der Schneldatoff an der HauptachneidennSche konzentrlert. Der schneldatofflose SegmentfufJ dleni der 
Befestlgung auf dem Grundkfif per und kann In Abhfinglgkeil von der Befesllgungsart gestaltet seln als pyramldenartige 
Fortsetzung dea Segmentkopfes fOr eine formschlQaalge Verblndung |z. B. fOr kombiniert kellfbrmigen und 
schwalbenschwanzffirmigen EInschub) odar als quaderformlger AbschluS des Segmentes, versehen mit Formelementen fur 
kraftscWOssigaVerbindungsarten. ^ . „ , #j 

Dabei gestattet abhSngig von der Zielfunktlon die erstere Form des SagmentfuBes eine wesentllch dichtere Packung auf dem 
GrundkSrper. Dlese Segmente lessen sIch In vlelffililger Welse kombinleren und eignen slch m entsprechender GrdRe und 
Anordnung In Verbindung mit geeigneien Verfahren zur Befestlgung auf eInem Grundkdrper mit allgamemem oder 
verfahrensspe7ifischem OberflSchenprofil fOr afle Umfangsschleifarten und fur das Zlehschleifen, woboi einseitige, 

wechselseltige oder umlaufende Belastungen auflreten k6nnen. 



AuafahiunQsbelsplel 

Die Erfindung soli nachstehend anhand aines AusfUhrungsbeispleles nSher erl§uiert werden. 

Fig 1 : zeigt das AusfiJhrungsbeispiel eines Schleifkarpersegmentes mil quaderfSrmlgem FuB in drel Anslchten. 

Das Schleifkorpersegment besilzt einen SegmentfuB 1. der aufgrund seiner regelmSBigen Form bekannle, hier nichl 
dargestellte Verbindungs- und Formelemente zu seiner Befestlgung aufnehmen kann. Auf dem SegmentfuB 1 sitzt der 
Segmentkopf 2, der als Deckflache die die Schneidstoffschlcht 3 Iragende Hauptschneidanfiache 4, eine unier dem 
Winkel A, genelgte RQckflSche 5, zwei unter dem WInkel X, ganeigte Seitenflftchen 6 und die unter dem Winkel Xj negativ 
geneigte NebenschneidenflSche 7 besitzt. 

Die schneidstofflose Grundf liche 8 des SagmentfuBes 1 1st vorzugswelsa vdllig oder zummdest teilweise eben gestaltei, 
um beim Befestigen auf dem Grundkfirper eine definierte AnlageflSchezu bilden. Die Hauptschneldenfl§che 4 dagegen 
kann abhfingig vom Schlelfverfahren und von der Art des Grundkarpers In bekannter Welse herstellungstechnisch ber eils 
mit einem Radius, mit Spitzen oder anderen Formelementen versehen seln. 

Flg.2: zelgt das Ausfuhrungsbelsplel eines Schleifkarpersegmentes derart, datt SegmentfuB und Segmentkopf nahtlos 
ineinander ubergehen und so einen Segmenlpyramidenstumpf 9 mit den bereits In Fig. 1 genannten 
Fiachenbezelchnungen, unter denselben Nelgungswinkein Xi, Xa und Xj und mit deriselben Gestaltungsrichtlinien fur 
HauptschneidenflSche 4 und Grundflacha 8, bildet. 

Fig. 3: zelgt das Ausfuhrungsbe* .iel eines Schleifkarperkopfes (enalog Fig. 1) oder eines gesamten Schleifkarpersegmentes 
(analog Fig. 2), in der Form eines Kegelstumpfes, bel dem die unter Fig. 1 bereits genannton Flflchen 5, 6 und 7 nahtlos 
ineinander Oborgehon. Dieso Form eignet sich mit positivem Wert fOr Nelgungswinkel Xj besonders fur Schlelfverfahren 
mit umlaufender Belastung um die Segmente. 



• 

« 



2 9 33 0 0 "i 




Fig. 2 
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